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مشخصات 
 فنی محصول

   00-6210 آستري زینک اتیل سیلیکات

از ترکیب پودر روي و رزین اتیل سیلیکات بدست می آید و از خوردگی فلز در شرایط آب و هوایی گرم با رطوبت  این محصول دو جزئی
این . این پایداري در جلوگیري از خوردگی بر اساس سیستم حفاظت کاتدي انجام می پذیرد . بالا به مدت طولانی محا فظت میکند 

  .محصول در صنایع دریایی ، اسکله ها، عرشه کشتی ها، پلها، مخازن و بطور کلی محیط هاي با خوردگی بالا اعمال می شود

 اطلاعات فنی :

Ù                                             طوسی     شید رنگ 

Ù                                     25       نسبت اختلاط A/B = 100/ 

Ù رقیق کننده                                             تینر اتیل سیلیکات 

Ù    دانسیته                                           gr/   1/0 ± 1/3  

Ù                         در صد 88 ± 2                      جامد وزنی 

Ù                                            در صد 65 ± 3جامد حجمی 

Ù                                       پوشش          / lit   ²m  9   

Ù                    درصد 75روز با رطوبت بالاي  3-5ساعت ، نهایی  24دقیقه ، عمقی  30- 40سطحی     زمان خشک شدن 

Ù                                                 میکرون 70ضخامت  

را با هم مخلوط کرده به مدت  Bو  Aبا توجه به اهمیت نسبت اختلاط اجزا و تا ثیر آن بر کیفیت محصول، دو جزء   روش مصرف :
دقیقه انتظار آماده مصرف می باشد . در زمان پاشش ترکیب را  5قه توسط همزن مناسب به هم می زنیم تا یکنواخت شود پس از دقی 5

بطور مداوم هم می زنیم تا از تشکیل رسوب جلوگیري شود . جهت حصول به سختی بالاتر در مناطقی که رطوبت آن پایین می باشد 
میکرون  110کات روي آن آب اسپري نمایید .پاشش آستر اتیل سیلیکات در ضخامت باالاتر از دقیقه پس از پاشیدن اتیل سیلی 20

  موجب ترك خوردگی پس از سختی کامل می گردد.

به منظور حصول چسبندگی سطح مورد نظر باید کاملا تمیز ، خشک و عاري از رطوبت ، گرد و خاك ، چربی ، نمک و  شرایط سطح :
مل خارجی دیگر باشد تا چسبندگی پوشش بالا رفته و از پوسته شدن جلو گیري شود. آثار زنگ زدگی زنگ زدگی  و  سایر عوا

  و یا سایر روش ها ) و بلافاصله رنگ آمیزي شود . sa 2,5پاکسازي شده (سند بلاست 

  یکسال تحت شرایط استاندارد . زمان نگهداري :
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